
写真1　フットパターンの良い例と悪い例
量産向けと違い，手付けではランドと部品端子の
両方にこて先を当てられるパターンが必要

（a�）パッド・サイズが小さすぎるダメなフ
ットプリント

ランドが小さすぎて，銅泊部
が部品で隠れてしまっている．
これでははんだをきれいに付
けることができない

部品端子

（b�）銅泊ランドのサイズが適切なフットプ
リント

パッド・サイズが十分
大きいので，ランドと
部品端子の両方にこて
先を当てられる

ランド

部品端子
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　プリント基板を設計するとき，避けては通れない
のが部品ライブラリの作成です．
　基板CAD用の部品モジュール・データは，回路
図のシンボルと，基板の部品実装パターン（フット
プリント）で構成されています．従来はパターンを
描画できるプリント基板CADは，専門の業者しか
持っていなかったので，個人でフットプリントを作
成することはありませんでした．
　ところがこの10年間で，無償/安価で本格的なプ
リント基板CADや，国内外に非常に安価なプリン
ト基板製造業者が多く登場しました．個人でもプリ
ント基板がオーダ可能になり，電子工作における大
きな革新になりました．
　今や小ロットの試作やホビー用途でも，フットプ
リントの設計は欠かせません．このような手作り工
作の場合は，はんだこてを使って部品を実装するこ

とがほとんどです．部品メーカの公開している推奨
フットプリントは，量産品を想定しているので，手
付けには向きません．写真1のように，こて先がラ
ンドに入らないこともあります．
　本稿では，はんだこてを使った手作業による部品
実装を前提としたフットプリント設計法を解説しま
す．部品の配置，はんだ付けの仕方，組み立てやす
さなどを考慮しつつ，最適なフットプリントを設計
する方法を部品のタイプ別に検討してみます．

タイプ1：DIP IC部品
〈例：PICマイコン〉

● 形状をチェック
　PICマイコンを例に，DIP部品のフットプリントを
設計してみます．
　2.54 mmピッチのDIP部品は，メーカを問わず多く
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LTspiceやKiCadで始めよう！
世界中のパーツを動かしてカッコいいハードウェア作り！

誰でもキマル！ プリント基板道場
9　部品の足にジャスト・フィット！フットプリント作成

はんだがしっかり載ってブリッジしない！しかも省スペース
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